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Résine composite fluide photopolymérisable

Stratifiez selon vos besoins,
fluidité maitrisée ala demande.



¥/ Résistance physique exceptionnelle

Notre technologie exclusive de revétement au silane, AHC (Advanced Hydrophobic
Coating), permet une dispersion uniforme et dense des nanocharges (180 nm), offrant
ainsi une résistance exceptionnelle et des caractéristiques de manipulation optimales. Yot
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. Traitement de surface

AHC technology

(Revétement hydrophobe avancé)

® Charge ultra-nano (Y Agent de couplage -
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*Centre interne de données R&D de Spident
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Excellente capacité d’empilement, de rétention et thixotropie

Stratifiez selon vos besoins, fluidité maitrisée a la demande.

Sa viscosité thixotrope exceptionnelle la rend idéale pour la réalisation de cuspides a main
levée. En effectuant un mouvement de balayage avec une sonde exploratrice, le matériau
s’écoule selon vos besoins.

La série EsFlow PLUS présente une excellente capacité d’empilement et de rétention. Elle
conserve sa forme jusqu’a ce que vous la fassiez s’écouler.

EsFlow® PLUS EsFlow® PLUS Injectable EsFlow® PLUS Bulk Fill EsFlow® PLUS Core it LC

*Centre interne de données R&D de Spident. *Thixotropie de I'EsFlow PLUS Injectable.



@ Maintien de la brillance

Avant polissage Apres polissage Excellent pouvoir de polissage
et maintien de la brillance
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@ Sans bulles

stéme d’embout original Systeme d’embout sans~ | "Systéme Zéro Bulle”

buuee La conception améliorée de
'embout minimise la formation
de bulles a l'intérieur de celui-ci.

Sa viscosité idéale facilite la séparation du

EsFlo F;LUS matériau de 'embout.
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Cela permet de réduire les étapes de finition,
sans nécessiter de polissage supplémentaire
du composite, et élimine pratiquement tout
Aspiration inverse > débordement de matériau.

@ Sans effort

La seringue spécialement congue offre un meilleur confort lors de I’extrusion. La
plaque pentagonale et le piston facilitent la prise en main et I'injection.
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*Centre interne de données R&D de Spident.
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Par incréments jusqu’a 2 mm
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Classe | Classe Il Classe llI Classe IV Classe V Base Liner Restauration Indirecte Petites cavités Core

(petits défauts)

Cas clinique

@ Restauration antérieure *Source : Park Seong Won Dental Clinic

1. Préparer la dent. 2. Appliquer le gel de 3. Appliquer 'adhésif 4, Appliquer EsFlow 5. Effectuer la finition et

mordancage FineEtch. universel K-Bond Universal. PLUS Injectable. contréler l'occlusion.
Rincer et sécher. Souffler a l'air pendant 5 Photopolymériser

secondes. Photopolymériser  pendant 10 secondes.
pendant 20 secondes.

@ Restauration postérieure *Source : Park Seong Won Dental Clinic

. y
1. Préparer la dent. 2. Appliquer le gel de 3. Appliquer 'adhésif 4. Appliquer EsFlow PLUS 5. Appliquer EsFlow PLUS
mordancage FineEtch. universel K-Bond Universal. BulkFill. Modeler puis Injectable selon la
Rincer et sécher. Souffler a l'air pendant 5 photopolymeériser technique par incréments.

secondes. Photopolymériser  pendant 20 secondes.
pendant 20 secondes. secondes a chaque étape.

(V] Restauration des caries cervicales *Source : Prof. Kyung-Mo Cho

r =
1. Avant la préparation 2. Obturation réalisée avec 3. Finition
EsFlow PLUS Injectable.

¥/ Restauration proximale des prémolaires -souce : prof. kyung-mo cho

1. Préparer la dent. 2. Obturation réalisée avec
EsFlow PLUS Injectable.

v Guide de teintes (Y] EsFlow PLUS Series
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Composite fluide injectable photopolymérisable
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Build up

6. Appliquer une couche de
glacage avec l'adhésif
K-Bond Universal.
Photopolymériser pendant
20 secondes.

6. Effectuer la finition et
contréler l'occlusion.

Modeler et photopolymériser pendant 10
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